GN 666.4 o [
= RoHS

Trubkova madla obloukova

Trubka z hliniku / Nerezova ocel,
3  Plastové nohy rukojeti

SPECIFIKACE

4
m Trubka madla
5 Hlinik, tloustka stény 1,5 mm
+ Hlinik
- praskové lakovano
6 barva ¢erna, RAL 9005, povrch s texturou SW B
Ramena madla / Krytka, barva ¢ernd, matny povrch !
7 - eloxované, prirodni barva EL >
Ramena madla / Krytka, barva ¢ernd, matny povrch ﬂ/
8 - eloxované, pfirodni barva ES '
Ramena madla / Krytka, svétle Sedy, matny povrch Loz
9 + Nerezova ocel AISI 304
Brousend, matné leskly povrch NG
10 Ramena madla / Krytka, barva ¢erna, matny povrch
Ramena madla
1 Hlinfk
praskove lakovano, povrch s texturou
- Cerna, RAL9005 pro SW/ EL/ NG
2. Stfibrna, RAL 9006 pro ES TECHNICKE INFORMACE
* Zavitove pouzdro « Informace o pracovnim zatizenf (viz. strana A35)
13 Ocel, pozinkovana « Vlastnosti plastu (viz. strana A2)
Stredové krytky + Vlastnosti nerezové oceli (viz. strana A26)

14 Plast, termoplasticky elastomer (TPE)
- Cernd, matny povrch pro SW/ EL/ NG
15 + Svétle Sedd, matny povrch pro ES

16 INFORMACE

Trubkova madla obloukovd GN 666.4 jsou dalsim prvkem moderniho
primyslového designu.

Pouzita vyrobni metoda umoznuje specidlnifeSeni's jinymi poloméry
zakFiveni nebo jinymi vySkami nohou.
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Primyslova madla 4

Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou
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GN 666.4-SW
Oznaéeni di d2 I 1 b h I2 I3 la t min. 52
GN 666.4-30-M6-400-SW 30 M6 400 22 90 440 360 480 15 360
GN 666.4-30-M6-500-SW 30 M6 500 22 94 540 460 580 15 420
GN 666.4-30-M6-600-SW 30 M6 600 22 98 640 560 680 15 460
GN 666.4-30-M8-400-SW 30 M8 400 22 90 440 360 480 15 350
GN 666.4-30-M8-500-SW 30 M8 500 22 94 540 460 580 15 360
GN 666.4-30-M8-600-SW 30 M8 600 22 98 640 560 680 15 395
GN 666.4-EL
Oznaéeni d1 d2 I £l b h 12 I3 1a t min. 52
GN 666.4-30-M6-400-EL 30 M6 400 22 90 440 360 480 15 360
GN 666.4-30-M6-500-EL 30 M6 500 22 94 540 460 580 15 420
GN 666.4-30-M6-600-EL 30 M6 600 22 98 640 560 680 15 460
GN 666.4-30-M8-400-EL 30 M8 400 22 90 440 360 480 15 350
GN 666.4-30-M8-500-EL 30 M8 500 22 94 540 460 580 15 360
GN 666.4-30-M8-600-EL 30 M8 600 22 98 640 560 680 15 395
GN 666.4-ES
Oznaéeni d1 d2 I 1 b h 12 13 Ia t min. 52
GN 666.4-30-M6-400-ES 30 M6 400 22 90 440 360 480 15 360
GN 666.4-30-M6-500-ES 30 M6 500 22 94 540 460 580 15 420
GN 666.4-30-M6-600-ES 30 M6 600 22 98 640 560 680 15 460
GN 666.4-30-M8-400-ES 30 M8 400 22 90 440 360 480 15 350
GN 666.4-30-M8-500-ES 30 M8 500 22 94 540 460 580 15 360
GN 666.4-30-M8-600-ES 30 M8 600 22 98 640 560 680 15 395
GN 666.4-NG STAINLESS STEEL
Oznaéeni di d2 I 1 b h I2 I3 la t min. 52
GN 666.4-30-M6-400-NG 30 M6 400 22 90 440 360 480 15 653
GN 666.4-30-M6-500-NG 30 M6 500 22 94 540 460 580 15 776
GN 666.4-30-M6-600-NG 30 M6 600 22 98 640 560 680 15 880
GN 666.4-30-M8-400-NG 30 M8 400 22 90 440 360 480 15 618
GN 666.4-30-M8-500-NG 30 M8 500 22 94 540 460 580 15 757
GN 666.4-30-M8-600-NG 30 M8 600 22 98 640 560 680 15 875

Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou
PFi reprodukci vykrest vzdy uvadéjte zdroj.
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